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Intervention sur bouteille de gaz les risques
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CA2 : VII- LE RISQUE BOUTEILLE DE GAZ

Les bouteilles délivrant du gaz peuvent contenir un produit sous forme de :
- Gaz comprimé : sous pression & I'état gazeux (bouteille d/ARI)
- Gaz liquéfié : stocké sous pression a I'état iquide avec ciel gazeux (butane, propane)
- Gaz dissous : stocké sous pression & létat gazeux et dans un solvant liquide
(acétylene)
Lorsqu'elles éclatent, des effets missiles pewent survenir & plus de 100m pour les bouteilles en acier.

RECOMMANDATIONS OPERATIONNELLES BUTANE / PROPANE :

Une bouteille de gaz propane ou butane est considérée comme dangereuse si :
- Elle est soumise aux flammes:
- Présente une température de surface de plus de 50° (elle sera alors peut-étre déformée)
Pour sécuriser une boutelle il faut :
- Refroidir le plus tot possible la bouteille en JDA
Le refroidissement est considéré comme atteint lorsque :
- Leau de refroidissement ruisselle sans évaporation visible sur I'enveloppe.
- Lamesure & la caméra thermique de 'enveloppe correspond & la température ambiante.

RECOMMANDATIONS OPERATIONNELLES ACETYLENE :

Fuite enflammée d’une bouteille non soumise a feu :

Procéder a une reconnaissance avec prise de renseignements.

Mesure température bouteile + explosimétrie

Informer le personnel et mettre en place un périmétre de sécurité de 50m minimum

S'assurer que le robinet est en état de fonctionner et le fermer -

Suivre I'évolution de la température de la bouteille rom e demmvee

s'échappe, peinture

Bouteille soumise a feu : oqués, éigutin

PHASE DE RECONNAISSANCE ET DE SECURITE ———

Reconnaissance avec prise de renseignements
Mesure température bouteille + explosimétrie °
Périmétre & établir jusqu'a 200m pour bouteille a Fair libre sans protection d'écran

PHASE DE REFROIDISSEMENT

Refroidir la bouteille en JDA 250l/min pendant 1h (lance sur pied, ou SP derriére écran)
Vérifier la température par test de mouillage ou caméra thermique
Refroidissement efficace température bouteille se maintient a température ambiante.

i la paroi seche ou si sa température augmente, relancer la phase de refroidissement pour 1h.
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PHASE DE SURVEILLANCE
Doit durer 1h minimum
Ne pas déplacer la bouteille et maintenir le périmétre établi
Réaliser des controles température toutes les 15min

Pas daugmentation de Ia température Augmentation de 1a température

Tout risque est écarté Nouvelle phase de refroidissement pendant 1h





